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Technische Daten

Auch in Kombination im Anschluss an BAS02SA oder KAS Abdrehsysteme.
Maschinengehduse und Schaltschrank komplett aus Edelstahl

Industrie PC Steuerung, 7“ TFT Farbdisplay (8oox600), Touch Bedienung TC101
max. Schneidleistung: ca. 450 Stiick / min.

Durchmesser der Wiirste: 13 - 36 mm

Wurstlidnge: > 30 mm (darmabhdnig)

max. Bandgeschwindigkeit: 51.m / min.
Anschlussleistung: 1,2 kW
Anschlusswerte: 230 Volt, 50/60 Hz

Arbeitshohe: ca. 1050 bis 1.100 mm

Antrieb: 2 Servomotoren, Schere und

Bandantrieb mit Servomotor




Antrieb der Transportbédnder mit
Servomotor.

Hoéhere Bandgeschwindigkeit und
hdhere Dynamik.

Lichtleiter-Sensorkdpfe mit Fldchenstrahl
zur Bereichsiiberwachung und digitaler
Hochleistungs-Lichtleiterverstdrker mit
N-Smart Technology.

Kalibrierung jeder Wurstsorte vor
dem Schneidprozess fiir prézisere
Schneidergebnisse.

Scherenantrieb mit Servomotor und
gleichbleibender Schnittgeschwindigkeit,
hoherer Leistung und hdherer
Hygienestandard.

Kein Druckluftanschluf3 erforderlich.
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