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FREY bietet schon seit Jahren ein flachendeckendes
Servicenetz durch Fachberater fiir anwendungsspezi-
fische Fragen und selbstverstandlich auch durch
unsere kompetenten Kundendienstmonteure, die
Wartung und Instandsetzungen schnell und kosten-
giinstig ausfiihren. Wir empfehlen lhnen, einen unserer
Wartungsvertrage in Anspruch zu nehmen. Sie sichern
sich damit ein Hochstmaf} an Zuverlassigkeit und
Betriebsbereitschaft lhrer Fiillmaschine.

Technische Anderungen vorbehalten

Heinrich Frey Maschinenbau GmbH

Fischerstr. 20
89542 Herbrechtingen

Deutschland / Germany

Telefon: +49 7324 172 0
Fax: +49 7324 172 44
www.frey-maschinenbau.de
info@frey-maschinenbau.de
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Doner 4.0 - Optimaler Formprozess fiir Donerscheiben

KL6 ist ein Vorsatzgerdt zur Herstellung von exakt definierten Donerscheiben.
Durch programmierbare Steuerungstechnik kénnen Donerscheiben

in unterschiedlich definierten Durchmessern nacheinander und

in geforderter Anzahl portioniert und ausgeformt werden.

Aus den Einzelportionen entsteht der

individuell gestaltete Donerspief3 in Form, Gewicht und Grofle.
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Besonders wichtig ist beim Einsatz
der Kebap-Linie die Arbeitsteilung.
Die Mitarbeiter an der Maschine sollten nur
die Scheiben von den Tellern abnehmen
und damit die Kebap-Spiee bestiicken.
Die Fleischscheiben miissen von anderen
Mitarbeitern vorbereitet werden.

So erreichen Sie einen optimalen
Produktionsausstof3 der Kebap-Linie.

e Steigerung der Produktionskapazitat bei gleichzeitiger
Reduzierung des Personals.

e Durch schnelle Verarbeitung des Produktes geringste

Fiillersteuerung TC766 oder TC1000: Erwdrmung.

Durch die Programmiermoglichkeit kénnen

Sie Form und Grof3e lhres Kebap-Spiefies individu- e Bester Zusammenhalt von Scheiben und Spief dank
ell bestimmen. Mit der KL6 kdnnen Sie je nach Vakuum.

Mitarbeiterzahl am Arbeitstisch zwischen

1-2 Scheiben pro Durchgang wihlen. e Bessere Haltbarkeit durch Entzug von Restluft aus dem

Produkt mit Vakuum.

Die Dicke der Doner Scheiben kann

. . e Schneller und einfacher Wechsel der Spiessform und
mechanisch eingestellt werden.

Grosse durch Programmierung.

Parameterseite Aufbau Scheibendéner: * Genaue Definition des Hackfleischanteils mittels
Gewichtseingabe in der Steuerung.

e Tabellenform e Hochster Hygienestandard.

e Fiillgewicht und Fiillgeschwindigkeit einstellbar ) .

e Pausen zwischen den Portionen frei wahlbar * Angenehmer ergonomischer Arbeitsplatz.
9 e Anzahl Donerscheiben einstellbar . .
= e Bis zu 1-2 Arbeitsplatze o iltl)']faﬁhe?qubnehn;ten der Scheiben durch
? e Schrittanzeige wahrend der Produktion schneldevorrichtuns.
& * Der komplette Spiefs wird mit allen Parametern  Einfaches Abnehmen der Scheiben durch wechselseitig
P als Programm gespeichert. arbeitendes Messer.

e Die Frey Fiillmaschine kann universell mit

anderen Vorsatzgerdaten verwendet werden. e Hochleistungs-Donerlinie in Verbindung mit FREY Fiiller

KKsoo oder F260P

Die Form und GréBe der Donerscheiben sind tiber die Fiillersteuerung S ' Technische Daten KL6:
einstellbar. Durch eine Arbeitsteilung der Scheiben- und
Fleischbestiickung wird hochste Produktivitdt erlangt. Die perfekte
Kebap Linie wird kombiniert mit einem FREY Vorsatzgerat

KL6 und einem Kolbenfiiller KK50o0.

Das KL6 verbinden Sie am besten mit

Anschluss 400 Volt/soHz, 1,5 KW
Absicherung 16A
Scheibendurchmesser ca. 100 - 300 mm
Scheibenhohe ca. 15-50 mm

einer F-Line F222 oder einer F-LINE F260. Leistung max. 25 Port./min.

Um die beste Produktqualitdt zu erreichen N s = ‘3 Druckluftanschlufs 6-7 bar
wird das KL6 mit unserem K-LINE KK500 ; | el Tl = gereinigte, wasserfreie, gedlte Druckluft nach
kombiniert. x = | B4 | —A DIN ISO 8573-5 Klasse 5, Filtereinheit erforderlich

Luftverbrauch max. 8.500l/h
Gewicht 360 kg




